
Glänzende Oberflächen – lackiert vOm spezialisten.

3D-Bauteilevermessung 
Sekundenschneller Abgleich mit gespeichertem 3D-Modell

mit der 3d-bauteile- bzw. Werkstückvermessung ist ein 
sekundenschneller abgleich mit dem gespeichertem 3d-
modell und der ermittlung der istposition möglich. dadurch 
werden kollisionen verhindert und ein gleichbleibendes 
beschichtungsergebnis, auch bei verdreht hängenden 
bauteilen, gesichert.

lidar oder lidar (abkürzung für englisch light detection 
and ranging oder light imaging, detection and ranging) 
ist eine dem radar verwandte methode zur optischen ab-
stands- und Geschwindigkeitsmessung. es ist eine form 
des dreidimensionalen laserscanning. statt der radio-
wellen wie beim radar werden laserstrahlen verwendet.

abhängig von den zu beschichtenden Werkstücken (Ober-
fläche, Dimensionen) und den Umgebungs-Bedingungen 
wird das passende meßsystem ausgewählt. 

aus den gewonnen meßwerte wird nun ein digitaler zwil-
ling des gemessenen Werkstückes erzeugt. anhand die-

ses digitalen Zwillings kann dann eine Teileverifikation und 
eine lageerkennung des bauteils durchgeführt werden.
Zur Teileverifikation wird das 3D-Konstruktionsmodell 
des Werkstücks mit dem erstellten digitalen zwilling ver-
glichen. damit kann sichergestellt werden ob z.b. das 
richtige Werkstück vom bediener aufgegeben wurde. 

bei der lageerkennung (lagetoleranz, lageabweichung) 
wird die position des gemessenen Werkstückes mit der 
masterposition bei der das roboterbewegungsprogramm 
erstellt wurde verglichen. die abweichung wird üblicher-
weise mit 6 Werten angegeben. 

nun wird das roboterbewegungsprogramm um diesen 
Wert geshiftet und fährt somit relativ zum teil das immer 
gleiche bewegungsprogramm ab.

natürlich muss sich die Werkstückposition innerhalb fest-
zulegenden Grenzen befinden damit eine Erreichbarkeit 
gegeben ist und eine singularität ausgeschlossen ist.
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